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Vorrichtung zum Zusammenbauen von zwei Isolierglasscheiben die mrt einem von Luft verschiedenen Gas 
gefulrtsind 

Vorrichtung zum Zusammenbauen von zwei Isolfer 
glasscheiben, deren Innenraum zwischan Paarsn von 
Glas platten {40, 42), dio lings ihrer Render durch einen 
rahmenformigen Abstandhalter (41) auf Abstand vonein- 
ander gshalten und miteinander verklebt sind, mit einem 
von Luft verschiedenen Gas g etui It 1st, 
mit einer Stutzeinrichtung (8) zum Abstutzen und Posit" o- 
nieren der Glasplatten (40, 42), 
mit einer Ford ere in nchtung (3) fur die Glasplatten, 
mit einer zur Stutzeinrichtung (6) parallelen und eb- 
standsveranderijchen Hatterung (15, 16) zum Festhaiten 
und Positionieren einer der beiden Glasplatten (40) im 
Abstand von der anderen Glasplatte (42), wobei entweder 
die Stutz ein nchtung (6) oder die Hatterung (15, 16) odor 
beide eine zur Anlage an der Aussenseite zweier Glasplat- 
ten (40, 42) bestimmte Poat'onierflache definieren, in 
welcher zwei mit ihrer Vbrderseite gegen die zwei Glas- 
platten (40, 42) genchtete, in bezug auf die Posit ionierfla- 
che vor und zuruck bewegbare Saugvorrichtungen (20) 
vorgesehen sind, welch e in Ford er nchtung (25) Abstand 
voneinander haben, 

und mit zwei Einrichtungen (31) zum Zufuhren des Gases 
in den Bereich vor den Saugvorrichtungen (20), 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hal tB rung (15, 16) in 
zwei In Fdrderrlchtung (25) hlnterefnander angeordnete 
Telle (15, 16) unterteitt fst deren Abstdnde zur StOtz eirv 
rlchtung (6) unabhanglg voneinander verstellbar sind, 
und dasa Jedem Tell (15, 16) der Hatterung erne der Saug 
vorrlchtungen (20) zugeordnet let. 
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Beschxeabung 

Die Erfindung geht aus von ciner \fcrrichtung nrit den im 
Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Merkmalen. Es 
handell sich dabei urn eine \teichtung, welche der im DEr 5 
GM 90 14 304 offeubarten Shnlich ist 

Dicdarin offenbartc Vbnrichtung hat zwei als LufUdssen- 
wande ausgebildetc Prefiplatten, die zum Pressen des Iso- 
lierglasschedbenrohlinges einander angenflhert werden kdn- 
nen. Fur das Arbeilen nrit hochkant stehenden Glasplatten 10 
erstrecken sich die beiden PreBplatten oberhalb eines Waa- 
gerechtfSrderers. Die eine PreBplatte ist zum AbstOtzen der 
Glasplatten ein wenig nach hinten geneigt und steht fest Die 
andere PreBplatte veriauft parallel zu ihr; ist beweglich und 
hall die zweite Glasplatte eines Glasplattenpaares durch An- is 
saugen fesL Am auslaufeeitigen Ende der \farrichtung ist im 
Bereich der unteren Ecke eine gesonderte Saugvomchtung 
vorgesehen, welche nrit dem iibrigen leil der PreBplatte 
schwenkbar verbunden ist Mit dieser gesonderten Saugvor- 
richtung kann der von ihr angesaugte Zipfel der einen Glas- 20 
plane nach aus sen abgebogen werden, bevor diese Glas- 
platte durch Aufeinanderzubewegen der PreBplatten zur An- 
lage am rahmenfornrigen Abstandhaller gelangt, welcher 
auf der zweiten Glasplatte des Glasplattenpaares haftet, die 
durch die gegeniiberliegende, artsreste PreBplatte abgestiitzt 25 
wird. Es verbleibt deshalb im Bereich des abgebogenen Zip- 
feU der einen Glasplatte ein Zugang zum Innenraum des 
IsoUerglasscheibenroblings, in welchen ein von Luft ver- 
schierienes Gas, z, B, Argon oder Schwefelhexafluorid, ein- 
geleitet werden kann. Nachdem die Luft in dem gewtinsch- 30 
ten AusmaB aus dem Innenraum der Isolierglasscheibe ver- 
drfingt ist, wird die gesonderte Saugvorrichtung gegen die 
f eststehende PreBplatte zuruckverschwenkt und dadurch der 
Zugang zur Isolierglasscheibe verschlossen, welche danach 
zwischen den PreBplatten auf ihre Solldicke verpreBt wird. 33 

Eine solche \brrichtung ist ublicherweise Bestandteil ei- 
ncr Isotterglasfertigungslinie, welche Wntereinander Statio- 
nen zum Aufgeben, Waschen undTrocknen der Glasplatten, 
zum Auflegen von Abstandhalterrahrnen auf die Glasplat- 
ten, zum Zusammenbauen, Fullen nrit Gas und Verpressen 40 
der Isolierglasscheiben, zum Versiegeln und schlieBlich zum 
Abnehmen der Isob'er^lasscheiben enthfilt In einer solchen 
Ferugungslinie erfordern die ArbeitsgSnge des Zusammen- 
bauens, des Fullcns mit Gas und Verpressens, welche in der 
bekannien \fomchtung durchgefiihrt werden, zusammenge- 45 
nrxmmen diB lMngste Zeit Um diese Zeit zu verkiirzen, ist es 
bereits bekannt, in der bekannten \famchtung rricht nur am 
auslauf seitigen Bade , sondem auch am einlaufseitigen Ende 
an der beweglichen PreBplatte eine verschwenkbare Saug- 
vorrichtung vorzusehen. Das hat den \farteil, dass in der 50 
Vorrichtung gleichzeitig zwei kleinere Isolierglasscbeiben 
zusammengebaut, mit Gas gefUllt und verpreBt werden kon- 
nen, indem das eine Glasplattenpaar nrit seinem in Laurrich- 
tung vorderen Rand im Bereich der auslauf seitigen Saug- 
vorrichtung und das andere Glasplattenpaar nrit seinem be- S5 
zogen auf die Laufrichtung hinteren Rand im Bereich der 
einlaufseitigen Saugvorrichtung positioniert wird, 

Nachteitig dabei istjedoch, daB in der bekannten Vorrich- 
tung zwei Isolierglasscbeiben nur dann gleichzeitig zusam- 
mengebaut und verpreBt werden konnen, wenn sie und ihre 60 
Glasplatten gledch dick sind Das ist in der Praxis aber in den 
allermeisten Fallen rricht so, vielmehr unterscheiden sich 
aufeinanderfolgende Isolierglasscheiben rricht nur in Lange 
und HOhe, sondem auch in der Dicke der Glasplatten und in 
der Dicke des lAiftzwischenraums, der durch die Breite der fis 
rahmenfbrnrigen Abstandhaller bestimmt wird Soweit sich 
aufemariderrblgende Isolierglasscheiben in ihrer Dicke und 
im Luftzwi schenraum unterscheiden, fUhrt die bekannte 



Vanichtung nicht zu einer Yerkurzung der Taktzeit der Iso- 
Uergjasfertigungslinie. 

Aus der DE-32 23 848 C2 ist eine Vorrichtung zum An- 
setzen von Abstandhalterrahrnen an Glastafeln bekannt, 
welche einen Ansetzrahmen hat, an dessen Schenkeln 
Klernmen vorgesehen sind, die den AbstaDdhalterrahmen 
ergreifen toSnnen. Zwei waagrechte Schenkel des Ansetz- 
rahmens sind zur Anpassung an unterschiedliche Ab stand- 
haltemnmenformate langs der vertikalen, zueinander nicht 
beweglichen Schenkel des Arisetzrahmens verschiebbar; 
Sind die Abstandhaller halb so kurz oder kurzer als der An- 
setzrahmen, konnen auch zwei Abstandhalter nebeneinan- 
der angesetzt werden, indem in Forderrichtung gesehen im 
hinteren Tfeil des Ansetzrahrnens drei von vier Schenkeln ei- 
nes Abstaomalierrabmens und im vorderen Teil der vierte 
Schenkel des voranlaufenden Abstandhalterrahmens ange- 
setzt wird, Auf diese Weise konnen in zwei Arbeitstakren 
der \farrichtung zwei Abstandhalleriahmen vollstandig an- 
gesetzt werden. FQr das gleichzeitige Ansetzen wurde als 
vorteilhafte Ausfutamgsform vorgeschlagen, den Ansetz- 
rahmen in einer vertikalen Ebene in zwei Halften zu teilen 
und seine Telle unabhangig voneinander zu bewegen. Eine 
technische Losung fur die Teilung des Arisetzrahmens und 
die unabhSngige Bewegung seiner Teile gibt die DE- 
32 23 848 C2 jedoch rricht an. Abstandhalterrahrnen an un- 
terschiedlich dicke Glasscheiben anzusetzen wird durch 
cine Mehrzahl von Druckstiften ermfiglicht, die durch 
Druckmittelzylmder vorsctriebbar sind und an den Schen- 
keln der Abstandhalterrahrnen angreifen, um sie gegen die 
Glasscbeibe zu druckeru 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Vbrrichtung zu schaflfen, mit welcher sich eine Verkur- 
zung der Taktzeit auch dann erreichen lSBt, wenn Isolier- 
glasscheiben aufeinanderfolgen, die unterschiedlich dick 
sind und/oder einen unterschiedlich breiten Luftzwischen- 
raum haben. 

Diese Aufgabe wird geldst durch eir» Vbrrichtung nrit 
den im Anspruch 1 angegebenen Merkmalen. Vbrteilhafte 
Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der abhSn- 
gigen Ansprucbe. 

Die erfindungsgemaBe Varrichtung hat wie die bekannte 
\brrichtung eine Statzeinrichtung fiir zwei Glasplatten von 
zwei aufeinanderfolgen den Isolierglasscheiben und eine 
dazu parallele und abstandsvedr3nderliche Halterung fur die 
beiden anderen Glasplatten der zwei Isok'erglasscheiben, 
Die Isolierglasscheiben konnen liegend oder stehend zusam- 
mengebaut werden, im zuletzt genannten Fall Ublicherweise 
ein wenig geneigt In beiden Fallen hat man deshalb in je- 
dern Isolierglasscheaben-Rohling eine untere Glasplatte - 
sie wird durch die Stfitzeinrichtung unterstUtzt — und eine 
obere Glasplatte - sie wird durch die Halterung geh alien. 
Bei der Statzeinrichtung konnte es sich um ein in diesem 
Gebiet der Techrrik an sich bekanntes Rollenfeld handeln; 
vorzugsweise handelt es sich um eine Luft kissen wand, das 
ist eine nrit kleinen Bohrungen oder schmalen Schlitzen ver- 
sehene Wand, aus welchen Luft ausstrOmt und im Zwi- 
schenraum zwischen der lAiftkissenwand und der Glasplatte 
ein Luftkissen erzeugt, auf welchem die Glasplatte schwim- 
mend bewegt und durch Umschalten von Blasen auf Saugen 
fixiert werden kann. 

Die Halterung konnte ein Rahmen sein nrit Klammern, 
die die andere Glasplatte am Rand ergreifen, und nrit Posi- 
tiorrierelementen, welche eine ebene Positioniertlache fiir 
die Glastafel definieren. Vorzugsweise ist auch diese Halte- 
rung wie die Stutzeinricfatung eine Wand, insbesondere eine 
solche mit Bohrungen und/oder Schlitzen, durch die Luft 
angesaugt werden kann, um eine Glasplatte anzusaugen, an 
der Wand festzuhalten und zu positionieren. Kombiniert 
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sind die Stittzeinricbtung und die Halterung nrit einer Fdr- 
dereinrichtung, insbesondere mil einem Rollengang Oder 
mil einem Forderband, urn die einzelnen Glasplatten in die 
Vorrichtung hinein und die zusammengebaute Isolierglas- 
scheibe aus der \brrichtung herausfbrdern zu konnen. 

Biflndmig sg eai ft ist die Halterung mcht eine einheitliche 
PreBplatte, sondem in zwd in FSrderrichtung hinteteinander 
angeordnete Teilc unterteilt, deren AbstSnde zur StOtzein- 
richtung unabhangig voneinander verstellbar sind, wobei je- 
dem dieserlbile eine der Saugvanichtungen zugeordnet ist, 
mit weichen eine Glasplatte in einem Randbereich elastisch 
abgebogen werden kann. Unabhangig davon, ob aufeinan- 
derfolgende Glasplatten in der Dicke gleich oder verschde- 
den sind und ob anfeinandeifblgende Isolierglasscheiben 
unterschiedlich dick sind, konnen in dieser neuen Vorrich- 
tung stets zwei Isolierglasschefben gleichzeitig ziisammen- 
gebaut werden, solange sie rricht linger sind als die beiden 
Telle der Halterung. Langere, besonders groBformatige Iso- 
lierglasscheiben, die relativ selten vorkomrnen, kdnnen in 
der erfindungsgcmassen Vorrichtung einzeln zusammenge- 
baut, mit Gas gefUllt und verpreBt werden. 

Die erfindimgsgemflfie \bmchtung arbeitet so, daB die 
Glasplatten wie tlblich einzeln nacheinander in die Yxrich- 
tung einiaufen und paarweise deckungsgleich positioniert 
werden. Sobald ein Glasplattenpaar positioniert ist, wild 
eine der beiden Glasplatten durch Einwirkung der Saug vor- 
richtung im Randbereich abgebogen. Die beiden Teile der 
Halterung werden dann gegen die Stutzeinrichtung bewegt 
urn die beiden Isoliexglasrohlinge mit Leichtem Andruck zu- 
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miteinander verriegelt werden konnen, so dass sie kraft der 
Vemcgelimgseinrichtung in diesem besonderen Fall auch 
eine mechanische Einheit bilden. 

Die erfindungsgemSBe Vorrichtung erreicht ihren \fcrteil 
der wesentlich erhnhlen Produkti vital gegenuber der be- 
kannten Vorrichtung ohne wesentlichen Mehranfwand. £s 
muss lediglich dafur gesorgt werden, dafi die AbstSnde der 
beiden Teile der Halterung vor der Stutzemrichtung unab- 
hangig voneinander verstellt werden konnen. Das kann da* 
durch geschehen, dafi diese beiden Teile voneinander abhan- 
gige VersteUanniebe haben. Besonders gunstig hinsichtlich 
des Aufwandes ist eine Ausfunrungsform der Vorrichtung, 
in welcher beide Tbile der Halterung eirten gemeinsamen 
Verstellmotor haben, der tlber ein Differentialgetriebe mit 
den beiden Tcilen der Halterung verb linden ist Das Diffe- 
rentialgetriebe ermSglicht trotz des gemeinsamen Verstell- 
motors unterschiedliche Verschiebewege der beiden Teile 
der Halterung und damit eine Anpassung an unterschiedlich 
dicke Glasplatten und Dicken von Isolierglasscheiben. 

Ein Ausfunrungsbeispiel der erfindungsgema^en 'Vorrich- 
tung ist in den bedgefiigten Zeichnungen schemalisch darge- 
stellt 

Fig. 1 zeigt die Vorrichtung in einer Seitenansicht, 
Fig. 2 zeigt schemalisch den langs der Linie U-IT gelegten 
Schrritt durch ein en Tfeil der Vorrichtung, 

Fig. 3 zeigt als Detail den Querschnitt HI-IH durch ran en 
Ab schrritt der Vorrichtung mit einer Isolierglasscheibe, de- 
ren eine Glasplatte abgebogen ist, 

Big. 4 zeigt denselben Schnitt durch die Vorrichtung wie 



sammenzufQgen, wobei dart, wo die eine Glasplatte ednes 30 Fig. 3, jedoch in der Stellung mit geschlossener Isoliciglas- 

jeden Isohe^glasrohlings abgebogen ist, ein Zugang zum In- scheibe, 

nenraum verbleibt Das Zusanrmenfugen der Isolierglas- Fig. 5 zeigt als Detail des Schnittes gemaB Fig. 3 in ver- 

scheibenrahlinge kann auch dann gleichzeitig erfolgen, grSBerter Darstellung den Bereich der Einfulldiise* 

wenn diese unterschiedlich dick sind, weil die beiden Tfeile Fig. 6 zeigt eine Draursicht auf die Stu^inrichtung und 

der Halterung unabhangig voneinander verstellbar sind. Die as die beiden Teile der ihr gegenuberliegenden Halterung der 



beiden Isotierglasscheibenrohlinge werden dann mit dem 
Gas gefullt, durch Losen der Saugvorrichtungen verschlos- 
sen und anschliefiend zwischen der Stiitzeinrichtung und der 
Halterung verpreBt, was wegen der MOglichkeit, die Ab- 
stande zwischen der Stfltzeinrichtung und den beiden Tbilen 
der Halterung unabhangig voneinander zu verstellen, nicht 
gleichzeitig erfolgen muB, aber vozzugsweise gleichzeitig 
erfolgt Danach wind die Halterung von der StDtzeirmchtung 
entfernt und die beiden Isolierglasscheiben werden auf dem 
Forderer nacheinander aus der Vorrichtung herausgefordert 
Anordnung und Ausbildung der Saugvomcbtungen und 
der Emrichtungen zum Zufuhren des Gases konnen so ge- 
wanlt werden, wie es dem Fachmann aus dem Stand der 
Technik bekannt ist Es wind in diesem Zusamrnenhang auf 
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Vorrichtung, und 

Fig. 7 zeigt die Ruckseite der Stiitzeinrichtung der Vor- 
richtung. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen, dass die Vorrichtung ein Unter 
ges tell 1 und darauf einen Socket 2 hat, welcher einen waa- 
gerecht fbrdernden Forderer tragt, der durch eine Folge von 
synchion angetziebenen Rollen 3 gebildet ist Zwischen je 
zwei benachbarten Rollen 3 ist ein Aufiager 4 angeordnet; 
die Folge der Aufiager 4 ist an zwei gleich langen in FGrder- 
richtung hintereinander angeordneten und wahlweise ge- 
meinsam odor getrennt betMtigbaren Hubbalken 5 angeord- 
net, welche auf und ab verstellbar sind, so dass die Aufiager 
4 zwischen einer Lage, in welcher sie fiber die Rollen 3 nacfa 
oben vorstehen, und einer Lage, in welcher sie unter die 



die OfFenbarung in dem DE-GM 90 14 304 sowie in der 50 Oberseite der Rollen 3 versenkt sind, bin und her verschieb- 
DE-OS 4022 185 verwiesen. bar sind 

Grundsatzlich kdnnen die beiden Teile der Halterung Oberhalb der Rollen 3 ist eine Sttitzwand 6 angeordnet, 
gleich lang seux Es ist auch mdglich, den einen Thai der Hal- welche einerseits auf dem Sockel 2 fufit und andezerseits 
terung in einem Ausschmtt des anderen Tbils der Halterung durch Streben 7 und 8, welche auf dem Untergestell 1 fuBen, 
anzuordnen. Afarzugsweise sind jedoch die beiden Teile der 55 in eine um ungetlahr 6° gegenflber der Vertikalen nach hinten 
Halterung gleich lang ausgebildet, jeder vorzugsweisc etwa geneigten Lage abgestutzt ist Die Sttitzwand 6 ist als Luft- 
2 m lang. Damit konnen bei der ailergrdBten Zahl der prak- kissenwand ausgebildet d hu sie besteht aus einer Platte 9, 
tisch vorkommenden Scheibenformate zwei Isolierglas- in welcher eine Anzahl von Bohrungen verteilt ist, weichen 
scheiben gleichzeitig zusammengebaut und verprefit wer- durch ein Geblase 10 (iber eine T String 11 Druckluft zuge- 
den. Kommt jedoch eine der seltenen Isolierglasscheiben, « fQhrt wird. Die Vbrdc recite der Sttitzwand 6 bildet eine erste 



deren Format das Format eines der Teile der Halterung flber- 
scheitet, dann wird diese einzeln zusammeqgebaut und ver- 
prefit, wobei in diesem Fall beide Telle der Halterung gleich 
und zeitgleich bewegt werden, aber nur eine der Saugvor- 
richtungen in Anwendung kommt Fur das DurchfQhreo ei- 
ner gleichen und zeitgleichen Bewegung der beiden Tbile 
der Halterung ist vorzugsweise eine Vexriegelungseinrich- 
tung vorgesehen, mit welchem diese beiden Teile nach Wahl 
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Fositionierrlache 28 fur eine Glasplatte 40 und 42. 

Am Rahmen der StOtzwand 6 sind nahe bei den vier Ek- 
ken der StOtzwand vier im rechten Winkel zur Sttitzwand 6 
veriaufende Spindeln 12 angeordnet Vier weitere Spindeln 
12 berlnden sich parallel dazu paarweise oben und unten an 
der StOtzwand 6 beidseits und nahe ihrer vertikalen Mittelli- 
nie. Die Spindeln 12 sind durch in den GehMusen 13 ange- 
ordnete angetriebene SrMncklmutiern rechtwinklig zur StOt- 
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zwand 6 vor und zurilckscMebbar. Je vier Spindeln 12 tra- 
gcn an ihrem vorderen Ende eine Halterung 14, an welcher 
ein Rahmen mit einer Wand 15, 16 befestigt ist, die parallel 
zur Stutzwand 6 verlauft und durch Antreiben der Spindeln 
12 in ihrem Ab stand veil der Stutzwand 6 verandeit werden 
kamx Die Wande 15, 16 sind ebenfalls als Laftkiasenwande 
ausgcbildct und werden deshalb durch eine weitere Leitung 
17 vom Gebiase 10 mit Druckluft versorgt. Sie weisen wie 
die Stiitzwand 6 iiber ihre Oberflache verteilt eine Anzahl 
von Bobrungen 35 aiif, durch die die Geblaseluft austreten 
Oder angesaugt werden kann. 

Ihre Vbrdexseite bildet eine zweite PositionierflSche fur 
eine Glasplatte 40. Unterhalb der Wande 15, 16 ist je ein 
weiterer Hubbalken 18 nrit einer Anzahl von Auflagern 19 
angeordnet 

Eine der beiden Wande 15, 16 ist in Fig. 2 dargestellt, und 
zwar die in Fordemchtung Yordere der beiden Wande 15. 
Sie erstreckt sich vom auslaufseitigen Hnde der \brrichhing 
bis zur Mitte der Vorrichtung. Die zweite Wand 16 ist der er- 
sten spiegelbildlich gleich und erstreckt sich von der Mitte 
bis zum einiaufeeitigen Ende der \famchiung. 

An dem in bezug auf die Fordemchtung 25 auslaufseiti- 
gen aide der vorderen Wand 15 befindet sich eine streifen- 
fdrmige, sich vom unteren Rand bis zum oberen Rand der 
Wand 15 erstreckende Saugvorrichtung 20, welche aus einer 
Reibe von tibereinander angeardneten Saugem 21 besteht, 
die uber Rohr leirungen 22 und 23 mit einem Saugaggregat 
verbunden sind und einzeln oder in Gruppen aktiviert wer- 
den konnen, Sine entsprechende Saugvarrtchtung 20 befin- 
det sich am einlaufseitigen Ende der anderen Wand 16. 

In F&rderrichtung 25 an die Saugvorrichtung 20 anschlie- 
fiend ist ein Abdeckelement 26 vorgesehen, welches in den 
Forderweg einer Isolierglasscheibe und aus dem Forderweg 
heraus bewegt werden kann. 

Wie die Fig. 3 und 4 zeigen, umfafit die Saugvorrichtung 
20 an der Wand 15 ein Blech 50, insbesondere ein 4 bis 
5 mm dickes Stahlblech, welches sich an den auslaufseiti- 
gen Rand der mit Bohrungen vexsehenen Wand 15 an- 
schlieBt, welche die zu biegende Glasplatte 40 durch Ansau- 
gen festhSlt Das Blech 50 erstreckt sich von der unteren 
Ecke bis zur oberen Ecke der Wand 15, welche an ihrem 
auslaufseitigen Rand starr mit einer Metallplatte 51 verbun- 
den ist, deren Vbrderseite gegenflber der Vbrderseite der 
Wand 15 zuruckversetzt ist Das Blech 50 ist fest mit der 
'Vbrderseite der Metallplatte 51 verbunden und ragt in For- 
demchtung 25 fiber die Metall plane 51 hinaus; das Blech 
50 ist auf diese Weise durch einseitige Einspannung am aus- 
laufseitigen Rand der Wand 15 angebracht. Infolge der ein- 
seitigen Einspannung kann das Blech 50 quer zu seiner 
Oberflache durch elastisches Biegen ausgelenkt werden. 
Um das zu bewerkstelligen ist am auslaufseitigen Rand des 
Blechs 50 mittels eines Scharniers 52 gelenkig eine Platte 53 
angebracht, welche riickseitig durch Streben 54 und 55, wel- 
che im rechten Winkel zur Oberflache der Platte 53 verlau- 
fen, mit einer weiteren Platte 56 verbunden ist, so dass die 
Flatten 53 und 56 mit den Streben 54 und 55 einen Rahmen 
bilden, welcher parallel zu sich selbst und zur vorderen 
Oberflache der Wand 15 vor und zuriick bewegbar ist Die 
ParallelfUhrung des Rah mens wird durch ein Gelenkviereck 
gewahdeistet, welches durch die Einspannstelle des Blechs 
50 an der Metallplatte 51, durch das S charmer 52 so wie 
durch zwei in entsprechendem Abstand angeardnete, hinter 
der Platte 56 liegende Gelenke 57 und 58 gewMhdeistet, von 
denen das Gelenk 57 fest mit der Platte 56 und das Gelenk 
58 fest mit dem Grundrahmen der Wand 15 verbunden ist, 
wobei die beiden Gelenke 57 und 58 durch einen Lenker 60 
miteinander verbunden sind. 

Der Mechanismus zum Verschieben des Rah mens 53 bis 
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56 umfafit zwei aufblasbare Schlauche 61 und 62. Der 
Schlauch 61 ist zwischen der Platte 53 und der Vbrderseite 
einer zwischen den Flatten 53 und 56 verlaufenden Saule 63 
angeordnet, welche zum Grundrahmen 59 gehort und so mit 
5 gesteUfest ist Der Schlauch 62 ist zwischen der Platte 56 
und der Rnckseite der Saule 63 angeordnet 

Wird der hintere Schlauch 62 aufgeblasen und der vor- 
dere Schlauch 61 entlflftet (Fig. 3), dann wird die Platte 53 
zuruckgezogen, bis sie mit einem justierbaren Anschlag 64 
10 gegen den Grundrahmen 59 staBt Mit der Platte 53 bewegt 
sich der auslaufseitige Rand des Bieches 50 zurUck, welches 
dadurch gebogen wird. Werden beide Schlauche 61 und 62 
entluftet, kehrt das Blech 50 durch elastisches Ruckf edern in 
seine Ausgangslage zuriick, in welcher es mit seiner be- 
ts schichteten vbrderseite in der Fluent der Positionierflache 
29 liegt Wird ergSnzend der vordere Schlauch 61 aufgebla- 
sen, dann wild das Blech 50 in seiner Lage stabilisieit, wo- 
bei an der hinteren Platte 56 vorgesehene justierbare An- 
schlSge 65, welche am Grundrahmen 59 anschlagen, sicher- 
20 stellen, daB die Saugvorrichtung 20 mit ihrer Vbrderseite 
nicht Uber die Positionierflache 29 hinaus vorgeschoben 
wird. 

Die Vbrderseite des Blechs 50 ist mit einer Schicht 66 aus 
einem elastomeren Werkstoff, insbesondere aus Gummi, 
25 versehen (siehe Fig. 5), wobei zur Unterteilung und Begren- 
zung der einzelnen Sanger 21 streifenforrnige, kompressible 
Dichtungen, z. B. aus Moosgunmu, in die Schicht 66 einge- 
lassen sind. Diese streifenfarmigen Dichtungen 67 geben je- 
dem S auger eine rechteckige UrnriBgestalt, in deren Mitte 
30 eine Saugdfmung 68 liegt (Fig. 2). Die stredfenforrrdgen 
Dichtungen 67 stehen uber die \brderseite der Schicht 66 
vor und werden beim Ansaugen einer Glasplatte 40 kompri- 
miert 

Beim Biegen der Platte 50 wird eine daran angesaugte 
35 Glas platte 40 mitgebogen, wodurch sich in einer Isolierglas 
scheibe 44, welche sich zwischen der Luf tkissenwand 6 und 
der Wand 15 befindet, eine spaltfomrige OfFnung 43 bildet 
welche am auslaufseitigen Rand der Isolierglasscheibe 44 
liegt (siehe Fig. 3 und 5). Durch diese spalrformige Ofihung 
40 43 kann in den Ihnenraum der Isolierglasscheibe ein von 
Luft verschiedenes Gas, insbesondere ein Schwergas, einge- 
blasen und die Luft aus dem Innenraum verdrangt werden. 
Als Einrichtung zum ZufOhren des Gases ist eine Dflse 31 
vorgesehen, welche in der Nachbarschaft der unteren Ecke 
45 der Isolierglasscheibe 44 an deren auslaufseidgem Rand zur 
Anlage gehracht wird. Die Dtise 31 betlndet sich an einer 
langgestreckten Winkeischiene 32* welche zum Abdecken 
des gesamten auslaufseitigen Randes der Isolierglas scheibe 
44 dient und oberhalb der Dflse 31 in regelmMBigen Abstan- 
50 den eine Reihe von Absaugdflsen 33 enthalt (siehe Fig. 1). 
Die Vbrderseite der Winkeischiene 32 ist mit einer Dich- 
tung 34 belegt welche einerseits am auslaufseitigen Rand 
des Blechs 50 und andererseits am auslaufseitigen Rand der 
Luffldssen wand 6 zur Anlage gebracht wird. 
55 In Htihe des Rollenganges 3 ist an der Winkeischiene 32 
schwenkbar eine kurze Abdeckleiste 27 vorgesehen, welche 
auf ihrer Oberseite eine streifenferrnige Dichtung tragt wel- 
che zur Anlage am unteren Rand der Isolierglasscheibe 44 
bestimmt ist (siehe Fig. 2). Danrit wird der sich beim Biegen 
60 der Glasplatte 40 am unteren Rand bildende krilforrrrige 
Spalt abgedichtet Zum Verschwenken der Abdeck leiste 27 
ist ein Drackmittelzylinder 39 vorgesehen. 

Um die Isolierglasscheibe in Fordemchtung 25 aus der 
Vorrichtung herausfecaern zu konnen, muss das Abdeck ele- 
65 meat 26 aus dem Forderweg herausbewegt werden konnen. 
Zu diesem Zweck sind Druckmittelzylinder 46 vorgesehen, 
die an der Winkeischiene 32 angreifen, um sie vor und zu- 
rilck zu bewegen (siehe Fig* 3 und 4), wobei durch Leaker 
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47 und 48, die am Drucknrittelzylinder 46 bzw. an derWin- 
kelschiene 32 angelenkt sind, ein Gleichlauf dcr Winkel- 
schieoc bei der Vor- und Zurfickbewegung gewahdeistet 
wird. Die Druckmiuelzylinder 46 wiederum sind duich ei- 
nen oder zwei Dnickmi nelzylinder 49, welche am Grundge- 
stBU59 angebracht sind, in Fanderrichtnng und entgegen der 
Forderrichtung 25 verschiebbar. 

Die Saugvomchtung und die Einrichtung zum ZufUhren 
des Gases am einlaufseitigen Ende der anderen Wand 16 
sind - in spiegelbildlicher Anaidmmg - entsprechend aus- 
gebildet 

We Fig. 6 zeigt, ist die Sttitzwand 6 einteilig ausgebildet. 
Ihr liegen die beiden Wande 15 und 16 gegenuoer. Die bei- 
den W ande 15 und 16 sind gleich grofi und genau so hoch 
wie die Stfitzwand 6. Der Abstand der Wande 15 und 16 ist 
nur gering. An der Stfltzwand 15 sind Kiegel 70 vorgesehen, 
welche in dam passende Offhungen der benachbarten Wand 
16 eingreifen kdnnen. Die Riegel kdnnen z. B. pneumatisch 
betatigt werden und weiden dann in ihre \ferriegelungsstei- 
lung bewegt, wenn eine groBe Isolierglasschefbe zusanv 
mengebaut werden soli, die langer ist als die Wand 15. Fur 
diesen Fall sind auch an den Hubbalken 5 und 18 nicht dar- 
gcstellle Riegel vorgesehen, um die hintereinander angeord- 
neten Hubbalken miteinander verbinden zu konnen. 

Auf der Ruckseite der Stfltzwand ist ein Stetlmotor 71 an- 
gebracht Der Stellmotor 71 treibt fiber ein Kegelradge 
triebe72 zwei zum obeien und unteien Rand der Stutzwand 
6 fUhrende Antriebswcllen 73 (in fig. 1 nicht mit darge- 
stelll), welche am Ende eine Schnecke tragen, welche in 
eine als Schneckenrad ausgebildete Spindelmuder eingrei- 
fen, die im Gehfiuse 13 drehbar jelagert ist und nrit der darin 
gctunrten Spindel 12 kammL uber synchronisierende \dc- 
bindungs wellen 75 sind die nahe der vertikalen Mittellinie 
der Stutz wand 6 angeordneten Spindeln 12 mit entspre- 
chenden Spindeln am auslaufseitigen Ende der Stutzwand 
verbunden. Auf diese Weise kann zunachst die Wand 15 vor 
und zuruckbewegt werden. Die Wand 16 wird duich densel- 
ben Stellmotor 71 bewegt, aber nicht direkt, sondem fiber 
ein Diffcientialgetriebe 76, welches fiber Verbindungswel- 
len 77, 77a einerseits mit dem Kegel radgetriebe 72 fflr die 
Wand 15 und andererseits mit einem Kegelradgetriebe 72a 
fur die Wand 16 verbunden ist Das Kegelradgetriebe 72a 
wicdcrum stent in entsprechender Weise wie das Kegelrad- 
getriebe 72 fiber Antriebswcllen 73 und Ver bindungswellen 
75 in Veibindnng nrit vier Spindeln 12, welche an der Wand 
16 befestigt sind. 

Das Drehzahlverhaltnis der Verbindungswelle 77 zur Ver 
bindungswelle 77a wird durch einen Getriebestellniotor 78 
bestimmt 

Auf einer Spindel sitzt ein inkrementaler Drehgeber, 
durch welchen der Verschiebcweg entsprechend der ge- 
wfinschten Solldicke der Isotierglasscheiben gesteuert wird. 

Die \fomchtung arbeitet wie folgt 

Bei abgesenkten Hubbalken 5 und 18 wird eine Glasplatte 
40 auf den Rollen 3 stehend und gegen die Stutzwand 6 ge- 
lehnt in die \forrichtung hereintransportierL Die Lage, 
Lange, Hone und Dicke der Glasplatte 40 werden in an sich 
bekannter Weise dutch Sensoren ertaBt 

Die Glasplatte 40 wird bis zum auslaufseitigen Rand der 
Stutz wand 6 gefbrdert und bfindig mit deren Rand gestoppt 

Nun wird der Hubbalken 5 im Bereich der Wand 15 nach 
oben bewegt und dadurch die Glasplatte 40 von den Rollen 
3 abgehoben. Nunmehr wird die Wand 15 der Glasplatte 40 
angenanerL Dabei wird die Winkelschiene 32, die am Ende 
der Kolbenstange 46a des Druckmittelzylmders 46 ange- 
bracht ist und zuvor vorgeschoben wurde, rnitgenommen, 
bis sie auf einen nicht dargestellten, am Untergestell 1 ange- 
brachten Festanschlag trifft Bei weiterer 'Vbrwartsbewe- 



gung der Wand 15 wird die Kolbenstange 46a in den Druck- 
mittelzy Under 46 eingeschoben, bis die Wand 15 auf die 
Glasplatte 40 trifft In dieser Lage, welche ein MaB fflr die 
Dicke der Glasplatte 40 ist, wird die Kolbenstange 46a im 
5 I>iickmjUtelzylindBr 46 arretiert Nun wird die Glasplatte 40 
angesaugt, indem durch die Bohmngen 35 in der Wand 15 
Luft angesaugt wird, und wird zusammen mit der Wand 15 
zuruckbewegt, an welcher sie hangt und am unteren Rand 
durch die inzwischen angehobenen Auflager 19 unterstUtzt 
10 win! Gleichzeitig nrit dem Ansaugen durch die Bohrungen 
35, spatestens aber jetzt werden, z. B. gesteuert durch einen 
Sensor, der die H5he der Glasplatte 40 bestimmt, jene S au- 
ger 21 aktiviert, die von der Glasplatte 40 vottstandig tiber- 
deckt werden: Sie saugen die Glasplatte 40 zusatzlich an. 
15 Haben sich die Sanger 21 auf der SuBeren Oberflache der 
Glasplatte 40 festgesaugt, wird das Blech 50, auf dem sie 
ausgebildet sind, von der Stfltzwand 6 weg gebogen und 
eine gleiche Biegung der Glas plane 40 bewirkt 

Wahrenddessen werden die Auflager 4 abgesenkt und auf 
20 den Rollen 3 wird eine weitere, gleich groBe, jedoch mit ei- 
nem Abstandnalter 41 belegte Glasplatte 42 herangetoidert, 
deckungsgleich zur Glasplatte 40 positiomert und durch die 
im Bereich der Wand 5 vomandenen Auflager 4 von den 
Rollen 3 abgehoben. Der Abstandnalter 41 ist beidseits mit 
25 einem Klebemittel beschichtet 

Entsprechende \fargange laufen dann fur die beiden nach- 
folgenden Glasplatten fur eine weitere Isolierglasscheibe ab, 
nur dass diese am einlaufseitigen Ende der Stfltzwand 6 und 
der Wand 16 position! eit werden. 
30 Nunmehr werden die Wande 15 und 16 der Wand 6 ange- 
nShert, bis die an ihnen haftenden Glasplatten (in der Spra- 
che der Patentanspruche sind es die "zweiten" Glasplatten) 
zur Anlage am Abstandhalter 41 gelangen. Dadurch wird 
der Zwischenraum zwischen den beiden Glasplatten 40 und 
35 42 geschlossen bis auf eine spaltrormige Ormung 43 langs 
dem auslaufseitigen Rand der Glasplatte 40 bzw. dem ein- 
laufseitigen Ende der Glasplatten im Bereich der Wand 16. 
Durch Betatigen des Druckmittelzylmders 49 wird nunmehr 
das Abdeckelement 26 zur Anlage am Rand der Isolierglas- 
40 scheibe gebracht (Fig. 3) und danach durch Betatigen des 
Druckanittel zylinders 39 die Abdeckleiste 27 zur Anlage 
am unteien Rand der Isolierglasscheibe 44 gebracht Durch 
die Arretierung der Kolbenstange 46a ist dabei gew&hriei- 
stet, dass die eine Randwulst der Dichtung 34 stets in glei- 
45 cher Lage auf den Rand des Blechs 50 trifft, unabhangig von 
der Dicke der Glas plane 40. 

Anschliefiend wird durch die Duse 31 das Gas in den Iso- 
lier glasscheibenrohling 44 eingeleitet, welches die darin 
vorhandene Luft nach oben hin verdrangt Gesteuert durch 
SO einen Sensor, welcher auf die Hohe der Isolierglasscheibe 
anspricht, wird die erste Absaugduse 33, welche oberhalb 
der jeweiligen Isolierglasscheibe liegt, aktiviert; sie saugt 
wenigstens einen Teil der verdrangten Luft bzw. des ver- 
drangten Luft-Gas-Gernisches ab und leitet es zu einem 
55 nicht dargestellten MeBfuhler, welcher den Restsauerstoff- 
gehalt im abgesaugten Luft-Gas-Gemisch feststellt Ist der 
Restsauerstoffgehalt unter einen vorgegebenen Wert abge- 
sunken, wird der Gasfullvorgang beendet und die Isolier- 
glasscheiben werden beide geschlossen, indem die Saugvor- 
€0 richtung 20 drucklos gemacht wird (dann federt die Glas- 
platte 40 gegen den Abstandhalter 41 und verschlieBt die 
Isolierglasscheibe sehr rasch) oder indem der hintere 
Schlauch 62 drucklos gemacht wird (dann federt die Glas- 
platte 40 etwas sanfter gegen den Abstand halter 41). An- 
fis schlieBend werden die Isolierglasscheiben rohhnge 44 in der 
Vorrichtung verpreBt, wodurch die Klebe verbindun g zwi- 
schen dem Abstandhalter 41 und den beiden Glas platten 40 
und 42 gasdicht wird und die Isolierglasscheibe ihre Soli- 
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dicke anniTnmt. Daunt die biegsame Saugvorrichtung 20 
dcm PreBdruck nicht ausweichen kann, wird gleichzeitig der 
Schlauch 61 zur riickscitigen Unterstu" tzung der Saugvorrich 
tungen 20 aufgeblasen. Die Wege, die die WSnde 15 und 16 
dabea zurucklegen, werden diuch die zuvor erfblgten Dik- 5 
kentnessupgen bestimrnt Die dafUr vargesebenen Sensoren 
steuern zum einen den Getricbestellmotor 78 und zum ande- 
ren den inkrementalen Drebgeber auf der einen Spindel 12. 

Das Abdeckelement 26 wird in dieser Phase nicht mebr 
benBtigt; es wird durch herunterschwenken der Abdecklei- to 
ste 27 und durch eine kombinicrtc Bewegung in FOrderrich- 
Uing und quer zur RSrdejxichtung aus dem Forderweg her- 
ausbewegt in seine zurtickgezogene Endlage, wie in Fig. 4 
dargestellt 

Nach dem Verpressen werden die WSnde 15 und 16 von 15 
der Stfltz wand 6 wieder entfemt die Auflager 4 und 19 wer- 
den abgesenkt und die Isolierglasscheiben 44 werden auf 
den Rotten 3 stehend und gegen die Luftkis sen wand 6 ge- 
lehnt hintereinander abgeffcrdert 

20 

Patentanspriiche 

1. \brrichtung zum Zusammenbauen von zwei Isolier- 
glasscheiben, deren Innenraum zwiscben Paaren von 
GLas platten (40, 42), die Langs ihrer Rander durch ei- 25 
nen rahmenformigen Abstandhalter (41) auf Abstand 
voneinander gehaiten und miteinander verklebt sind, 
mit einem von Luft verschiedenen Gas gef&Ut ist, 

mit einer Stiitzeinrichtung (6) zum Abstutzen und Posi- 
tionieren der GlasplaUen (40, 42), 30 
mit einer Fordereinrichtung (3) fur die Glasplatten, 
mit einer zur StUtzeinrichtung (6) parallelen und ab- 
standsveranderlichen Halterung (15, 16) zum Fes thai- 
ten und Positionieren einer der beiden Glasplatten (40) 
im Abstand von der anderen GLasplatte (42), wobei ent- M 
weder die StUtz einrichtung (6) oder die Halterung (15, 
16} oder beide eine zur Anlage an der Aussenseite 
zweier Glasplatten (40, 42) bestimmte Positionierml- 
cbe definieren, in welcher zwei mit ihrer Vorderseite 
gegen die zwei Glasplatten (40, 42) gerichtete, in be- 40 
zug auf die Positionierflache vor und zurttck beweg- 
bare Saugvorricbtungen (20) vargesehen sind, welche 
in Forderrichtnng (25) Abstand voneinander haben, 
und mit zwei Einrichtungen (31) zum ZufUhren des 
Gases in den Bereich vor den Saugvorrichtungen (20\ 45 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Halterung (15, 16) 
in zwei in F&demchtung (25) hintereinander angeord- 
nete leile (15, 16) unterteilt ist, deren Abstande zur 
Stutz einrichtung (6) unabhangig voneinander verstell- 
bar sind, und dass jedem leil (15, 16) der Halterung 50 
eine der Saug vorrichtungen (20) zugeordnet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die beiden leile (15, 16) gleich Lang sincL 

3. Aforrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die eine Saugvorrichtung (20) am 55 
auslaufseitigen Ende des vorderen Teils (15) und die 
andere Saugvorrichtung (20) am einlaufseitigen Bide 
des bdnteren leils (16) der Halterung angeordnet ist 

4. Vbrrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet daB die beiden leile (15, 16) der 60 
Halterung zum Andem ihrer Abstande von der Stutz- 
einrich tung (6) voneinander unabhangige \ferstellan- 
triebe haben. 

5. Vwrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden leile (15, 16) der 65 
Halterung zum Andem ihrer Abstande von der Stiitz- 
einrichtung (6) einen gemeinsamen Verstellrnotor (71) 
haben, der uber ein DifFerentialgetriebe (76) mit den 
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beiden Teilen (15, 16) verbunden ist 

6. "Vbrrichtung nach einem der vorstehenden AnsprU- 
che, dadurch gekennzeichnet dafi eine Verriegelungs- 
ein richtung (70) zum gegenseitigen Yerriegeln der bei- 
den leile (15, 16) der Halterung vargesehen ist 

7. Vbrrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi die StUtzeinrichtung 
(6) eine einheitliche, feststehende Wand, insbesondere 
eine Luftkis sen wand ist 

8. Vbrrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi die beiden leile (15, 
16) der Halterung mit Ansaugmitteln versehene WSnde 
sind. 

9. vbrrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die WSnde (15, 16) Luftkissenwande 
sind. 

10. Vbrrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi fur das Arbeiten mit 
hochkant stehenden Glasplatten (40, 42) die Stfltzein 
richtung (6) sich oberhalb eines Waagerechtfdrderers 
(3) erstreckt und zum AbstQtzen der auf dem Waage- 
rechtforderer (3) stehenden Glasplatten (40, 42) ein 
wenig nach hinten geneigt ist 
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